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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 4 , Finisaje, protecsii anticorozive si speciale, tencuieli, placaje si
pardoseli” din cadrul INCERC Sucursala Cluj-Napoca analizand documentaria de solicitare de
agrement tehnic prezentata de SC. CHEMELFOREST SR.L. Targu-Mures si inregistrata cu nr. 8476
din data de 02.06.2008, referitoare la: ,, Produs pentru protectia anticoroziva a cosurilor de fum -
FURANFLEX®™ realizat de firma KOMPOZITOR Plastics Developing Co.Ltd. Budapesta, UNGARIA,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 007-04/448-2009, in conformitate cu documentele tehnice
romanesti aferente domeniului de referinga valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

FURANFLEX® este un material compozt, avand
la bazi o tesatura din fibra de sticla impregnata
cu rasing furanica, degtinat protecriel
anticorozive a cogurilor de fum precum si a
conductelor de aerisire. In funcsie de marimea
sectiunii care se captuseste, produsul se prezinta
sub urmgatoarele forme:

a) la secriuni relativ mici (pana la @ 500 mm)
sub forma de tub moale, care se aplatizeazi si se
pliazi la diferite lungimi, convenabile pentru
ambalare, transport, depozitare si montare.

b) la secriuni mari (cazul cosurilor de fum
industriale) captuseala se executa din elemente
prefabricate (denumite FURANFIX®), in ateliere
specializate, de forma si dimensiunile solicitate
de client.

Livrarea se face in cutii de carton, produsele

fiind ambalate 1n folie protectoare de

polietilena.

1.2. ldentificarea produsului

Fiecare ambalaj de produs are eticheta pe care

se specifica in limba roméana:

- marca fabricantului;

- denumirea produsului;

- numarul si data lotului de fabricarie;

- dimensiunile produsului;

- avertizari riscuri;

- condirii de transport, depoztare, punere in
opera;

- indicativul controlului de calitate

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii
Produsul FURANFLEX® se tilizeazz la
captusirea anticoroziva a cosurilor de fum si a
conductelor de substanfe gazoase existente n
construcrii civile si industriale, in cazul carora
formarea de condens la temperatura de
exploatare (Tmax. = 350°C) si Tn mediul generat
de gazele de ardere acide, poate produce
degradarea perefilor conductei. Se foloseste
pentru captusirea cogurilor de fum care
deservesc centrale pe combustibili gazosi, lichiz
sau soliz.
2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii
Produsul indeplineste cerinsele din Legea nr.
10/1995, modificata cu Legea nr. 123/2007,
privind calitatea Tn construcsii in ceea ce
priveste:

Rezistensa mecanica si stabilitate:
Produsul nu influenyeazi aceasta ceringa.
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Securitate la incendiu:
Produsul seincadreaz: Tn clasa de reacrie la foc
C-s3,d2 (Cy).

|giend, sanatate si mediu:
Produsul nu conyine substanse toxice sau
poluante care si dauneze sanatatii camenilor si
mediului.
Materiile prime utilizate la fabricarea
produsului nu sunt toxice sau poluante, nu
degaja noxe, nu sunt radioactive si nu sunt
cuprinse in lista materialelor cancerigene sau a
substanselor  potenial cancerigene, conform
Ordinului Ministerului Sanatarii nr. 1957/1995.
Testele efectuate de catre Dansk Toxicology
Center (Danemarca), respectiv Institute fir
Okologische Chemie (Germania) au stabilit ca
n domeniul de temperatura de 100°C - 600°C
produsul FURANFLE®/FURANFIX® nu degajd
substanfe cancerigene sau alte substanse
daunatoare sanatatii oamenilor.

Siguranta in exploatare:
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Produsul nu prezinta riscuri de accidentare
pentru utilizatori.

Protectie impotriva zgomotului:
Produsul nu influenyeazi aceasta ceringa.

Economie de energie si izolare termica:
Conductivitatea termica redusi a produsului
(0,4 WmC) influenfeazi in mod favorabil
ceringele privind izolasia termica si economia de
energie, prin cresterea tirajului cosurilor de fum
respectiv randamentului cazanelor.
2.2.2. Durabilitate (fiabilitate) si intrefinere
Conform pericadei de gararyie acordata de
catre firma producatoare pentru captugelile din
FURANFLEX®, durata de viasd este de minim
25 ani, cu condisia ca punerea in opera s fie
executata corect, de catre o firma abilitata de
producator.
2.2.3. Fabricaria gi controlul
Procesul de fabricarie este conform tehnologiei
firmei  KOMPOZITOR Plastics Developing
Co.Ltd. Budapesta, Ungaria. Controlul calitarii
se asigura de-a lungul Tntregului proces de
fabricasie conform gistemului  propriu  de
calitate, certificat.
Etapele procesului de fabricayie ale produsului
FURANFLEX® sunt:
-prepararea ragsinii furanice;
-impregnarea tesaturii din fibra de sticla cu
rasina;
-tratarea termica, in trei etape, a produsului
finit;
-ambalare.
Producatorul  realizeaza controlul  calitarii
produselor in urmatoarele trei faze:
- Controlul materiilor prime se efectueazi la
receprie, atat pe baza certificatelor de calitate
ale furnizorilor, cat i prin efectuarea
determinarilor de laborator specifice fiecarui tip
de materie primi. Se verifica deasemenea
termenul de valabilitate a materiilor prime si se
noteaza data primirii si  expirarii lor pe
ambalaje.
- Controlul interfazic: verificarea dozajului de
materii prime conform fiselor de fabricarie si
verificarea pe flux.
- Controlul produsului finit: verificarea calitarii
produselor se realizeazi intern si extern, prin
determinari  efectuate la laboratoare de
specialitate, neutre, autorizate.
Firma producatoare are implementat un sistem
de management integrat: al calitarii conform
DIN EN 1SO 9001:2000 respectiv al mediului
conform DIN EN 1SO 14001: 2004, nr. 03-
02094-02 emis de IFU-CERT Hannover,
Germania.
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2.2.4. Punerea in operda

Punerea Tn opera se executa de catre personal
calificat, abilitat de producator, respectand
condifiile de punerein opera date de fabricant.
In funcsie de diametrul cosului, se disting 2
moduri de punere in opera

-La secriuni relativ mici (pana la @ 500 mm)
captuseala se formeazi la locul punerii Tn opera
astfel: componentul prepregul furanic, denumit
ICOPREG®, s intareste sub acfiunea
catalizatorului din compozifie in anumite
condifii de temperatura si presiune, luand forma
si dimensiunea cavitarii care urmeaza a fi
protgjata. Produsul compozt furanic, care
reprezinta materialul propriu-zis de captusire,
este protgat in interior cu un tub de folie
termoplastica care asigura impermeabilitatea in
timpul punerii in operd, care dupa aceea se
Tndeparteaza, in exterior fiind prevazut cu un
nvelis textil cu rolul de a protgja stratul de
material compozt respectiv devenind al doilea
material de ramforsare, reazultat prin
impregnarea lui cu rasina furanica pe parcursul
punerii in opera.

Tubul FURANFLEX® se introduce in cosul de
fum sau conductd, prin tragere cu o coardd,
dupa o prealabila pregatire a cavitasii de
captusit (indepartarea elementelor proeminente:
capete de orel-beton, sarme, surplus de mortar,
etc.). La secriuni relativ mari introducerea se
face dejosin sus, iar la secriuni mai mici de sus
in jos. Se alege un produs FURANFLEX® de
secfiune potrivita, care dupa gonflare sa
reproduca cat mai fidel posibil secsiunea initiala
a cavitarii, fiind posibila si realizarea unui tub
autoportant, cu secriune circulara in interiorul
cosului de fum. Posihilitarile de reproducere a
sectiunii iniziale sunt prezentate in Fig. 1 din
Cap. 4, Anexe.

Eventualele elemente de racordare (coturi T Tn
cazul cogurilor care deservesc mai multe surse)
se aseaza in prealabil, pentru ca tubul si treaca
prin ele.

Pe capetele tubului introdus in cavitate se
monteazi urmatoarele dispozitive speciale ale
tehnologiei de captusire cu FURANFLEX®:

-pe partea superioard, un cap superior de
inchidere, prevazut cu un ventil de aerisire,
montat prin strangere cu coliere;

-pe partea infericard, un cap inferior de
Tnchidere, prevazut cu un ventil de admisie abur,
un ventil de admisie aer comprimat si un ventil
de evacuare condens, montat prin strangere cu
coliere.
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Capul inferior de Tnchidere se racordeaz: la
compresor (dupa caz) si la generatorul de aburi,
folosnd racorduri flexibile potrivite; toate
utilajele folosite fiind gpecifice si special
concepute pentru tehnologia FURANFLEX®, ele
facand parte din dotarea echipel de punere in
opera.

In cazul secfiunilor si lungimilor relativ mari,
gonflarea se realizeazi cu aer comprimat iar la
secriuni si lungimi relativ mici, Tnsasi cu aburul
obyinut din generator.

Aburul asigurat de generator are cca. 105°C si
0,2 bari. La aceasta temperatura prepregul
furanic se intareste, trecand Tn structura
moleculara reticulata, intr-o perioada de timp
del-5ore

Dupa terminarea procesului de intarire, se
aeriseste lent piesa si se eliming condensul.
Capetele se indeparteaza prin taiere. Se scoate
folia termoplastica inferioara, astfel captuseala
FURANFLEX® devine funcsionald (Fig. 2 din
Cap. 4, Anexe — Schema de principiu a
captuselii FURANFLEX®).

-La secriuni mari (cazul cogurilor de fum
industriale) protecria anticoroziva se executa
din elemente prefabricate (denumite
FURANFIX®), montarea lor facandu-se la la
punerea in operd.

2.3. Caietul de prescriprii tehnice

2.3.1. Condifii de conceprie.

Produsul FURANFLEX® este conceput pentru
protecsia anticoroziva a cosurilor de fum, ca o
captusealad supusa acriunii acizilor, formayi in
gazele de ardere a combustibililor gazosi, lichiz
sau soliz.

Produsul are la bazi brevetul de invenyie,
acordat producatorului, cu nr. HU 218 726 B,
Tnregistrat n data de 23.12.1994, in Ungaria,
sub denumirea: , Procedeu pentru sporirea
rezistenyel la coroziune a cosurilor de fum,
respectiv element de captuseald in vederea
implementarii procedeului” .

FURANFLEX® se poate utiliza atat la
condrucriille noi cat si la cele existente,
tehnologia de captusire avand avantajul ca nu
necesita demolari si poate fi aplicata si in cazul
cosurilor de fum cu secfiune neuniforma, chiar
si Tn pargile inclinate (max. 30°) ale acestora.
2.3.2. Condifii defabricare

Procesul de fabricayie a produsului este
conform tehnologiei KOMPOZITOR Plastics
Developing Co.Ltd. Budapesta, UNGARIA,
care ndeplineste condifiile necesare pastrarii
constanyel calitarii produsului.
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Controlul procesului efectiv de productie
FURANFLEX® se efectueazi de 2 ori pe an de
catre expersi aparsinand ingtitusiei CSTB
Franra.

Anual se efectueazz controlul extern al
produsului de catre un laborator de
specialitate, neutru, autorizat.

2.3.3. Condisii delivrare

La livrare produsul este insorit de declararia de
conformitate a produsului cu Agrementul Tehnic
eliberat pentru acesta, potrivit legidasiei in
vigoare, conform prevederilor SR EN |SO/CEI
17050-1:2005 si de instructiunile de utilizare si
Tntrefinere redactate in limba romand.

Pentru depoztarea de lunga si scurta durata
producatorul va furniza conditiile de depoztare
(clasa de periculoztate, temperatura de
depozitare etc.).

Durata maxima de depozitarea a produsului este
de 2 luni la 20°C, respectiv de 6 luni la 10°C.
Transportul produselor se face cu mijloace de
transport adecvate si acoperite.

Livrarea produselor ambalate in folii
protectoare se face in cutii de carton sau
paletizate Tn  vederea  manipularii = gi
transportului Tn siguranya.

2.3.4.Condifii de punerein opera

Punerea in opera a produsului pentru protectia
anticorozva a cosurilor de fum - FURANFLEX®
se face doar de catre firme specializate, abilitate
de producator, conform instructiunilor date de
fabricant.

La punerea in opera se vor respecta prevederile
de securitate a muncii impuse de IM 006-97
“Norme speciale de securitatea muncii pentru
lucrari de zidarie, montaj prefabricate si finisaje
in construcyii” din C 300-1994 “ Normativ de
prevenire si stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii si instalarii
aferente acestora” precum si prevederile Legii
nr. 319/2006 , Legea securitarii si sanatatii in
munca” .

Recepria lucrarilor se face in conformitate cu
C56-1985 “ Normativ pentru verificarea calitarii
si recepria lucrarilor de constructii si instalayii
aferente” .

Concluzi

Apremerea globala
Folosirea produsului in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, Tn condiziile specifice din
Roménia, daca se respecta prevederile
prezentului agrement.
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Condirii

* Calitatea produsului a fost examinata si gasita
corespunzitoare i trebuie menyinuta la acest
standard pe toata durata de valabilitate a

acestui agrement.

 Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legidative sau reglementari tehnice, trebuie
avut Tn vedere ca aceste acte erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement.

* Acordand acest agrement Consliul Tehnic
Permanent pentru Construcyii, nu se implica Tn
prezenra sau absensa drepturilor legale ale
firmel de a comercializa produsele.

* Orice recomandare relativ la folosirea n
condifii de siguransa a acestui produs, care este
conginuta sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezinta ceringe minime necesare la punerea
[ui Tn opera.

* INCERC Sucursala Cluj-Napoca raspunde de
exactitatea datelor Tnscrise Tn agrementul tehnic
si de ncercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i absolva
pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilitarile ce le revin  conform
reglementarilor in vigoare.

* Verificarea menyinerii aptitudinii de utilizare a
produselor va fi realizata conform programului
stabilit de catre INCERC Sucursala Cluj-
Napoca, (efectuarea de incercari anuale de
laborator pentru verificarea comportarii la
acfiunea substanselor chimice si stabilitarii la
cald a produsului;rezultatele vor fi prezentate in
rapoarte de incercare).

* Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

* INCERC Sucursala Cluj-Napoca va informa
Conslliul Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca acestea
nu dovedesc menyinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita CTPC declansarea acriunii de
suspendare a agrementului tehnic.

* Suspendarea se declanseazi si in cazul
congtatarii prin controale, de catre organisme

abilitate, a nerespectarii menginerii condifiilor
defabricarie si utilizare a produselor.

« In cazul n caretitularul de agrement tehnic nu
se conformeaz: acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Agremente Tehnice elaborate anterior:

007-04/309-2005

Valabilitate:

15.03.2012
Prelungirea valabilitafii  sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie solicitata
cu cd pufin trel luni Tnainte de data expirarii.
In  cazul  neprelungirii  valabilitarii,
agrementul tehnic se anuleazi dela sine.

Pentru grupa specializata nr. 4:
Presedinte

Ing. Carol Enyedi

DIRECTOR
INCERC Sucursala Cluj-Napoca

Prof. Dr. Ing. Calin Mircea

3. Remarci complementare ale grupel specializate

- Produsul a avut Agrement Tehnic nr. 007-04/309-2005, valabil pana la 30.05.2008, din aceasta

cauzi s-arecurs la elaborarea unui nou agrement.

- Proprietarile speciale ale produsului FURANFLEX® printre care: rezistensa foarte bundi la agenyi
chimici, Tn special la aciz, densitatea redusa, rezistensele mecanice bune, impermeabilitatea la gaze
si lichide, rezistensa buna la temperaturg, conductivitatea termica reduss, i1l recomanda ca un
material propice pentru captusirea cosurilor de fum deoarece rezista foarte bine la actiunea corozva

Agrementul Tehnic nr. 007-04/448-2009
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a condensului rezultat din gazele de ardere, nu incarca static in mod semnificativ constructiile,
Tmbunatareste caracteristicile termotehnice ale cosurilor de fum, etc.

- Produsul pentru captusirea cogurilor de fum FURANFLEX® este un produs inovator, conceput ca
protecrie anticoroziva pentru cosurile de fum care utilizeaza combustibili lichiz sau gazosi, in cazul
carora temperatura gazelor de ardere este scazuta (sub 250°C), favorizand formarea condensului
acid care corodand interiorul cosului poate cauza infiltrarea monoxidului de carbon in Tncaperi. Tn
urma unor mici schimbdri Tn structura chimica a produsului FURANFLEX® (folosind rdgini
modificate), producatorul KOMPOZITOR Plastics Developing Co.Ltd. Budapesta, a putut extinde
atat temperatura de exploatare a produsului (Tmax = 350°C) cat si domeniul de utilizare,
recomandandu-| si Tn cazul folosirii combustibililor solizi. Testarea produsului pentru aceste condiii
de exploatare s-a efectuat la Ingtitutul Tehnic si Testari pentru Constructii Bratislava (Technical and
Testing Ingtitute Constructional, non-profit org.; TSUS) Sovacia.

- Produsul FURANFLEX® se utilizeazi in Europa din anul 2001, lista farilor in care produsul este
utilizat fiilnd urmatoarea: Tarile Benelux, Franya, Italia, Estonia, Finlanda, Rusia, Sovacia,
Sovenia, Suedia, Norvegia, Danemarca, Ucraina si Ungaria.

- Calitatea si utilitatea produsului a fost apreciata in cadrul targurilor si expozsiilor internasionale,
acesta castigand urmatoarele distincii:

- cagstigatorul Trofeului de Inovarie al Salonului INTERCLIMA 2004, organizat la Paris in
februarie 2004;

- Marele Premiu GENIUSZ EUROPA din Budapesta, 2004;

- Premiul Special al Targului dela Targul Internasional de Constructii, Kiev, Ucraina, 2004,

- Premiul Nayional de Inovayie al Frangel, Paris, noiembrie 2004;

- Medalie de aur la Targul Internagional din Nirnberg, Germania, octombrie 2004;

- Medalie de aur cu Mensiune (punctaj 100%), la EUREKA 2004, 53 World Exhibition of
Innovation, Research and New Technology, Bruxelles

- Lucrarile de punerein opera a produsului pot fi executate doar de catre firme specializate si abilitate
de catre producator, ceea ce garanteaza calitatea execuriei. Firmele abilitate de catre producator
care executa punerea n opera a produsului participa la cursuri de instruire organizate de
KOMPOZITOR Plastics Developing Co.Ltd. Budapesta, finalizate cu diplome de specializare.
Documentele de gararyie a lucrarilor executate se intocmesc in 3 exemplare pe care se specifica:
diametrul si lungimea produsului FURANFLEX®, tipul de cos de fum care se captuseste, numele,
adresa si semnatura clientului si a executantului, data executarii lucrarii. Cele 3 exemplare ale
actului de garanrie se impart astfel: unul ramane la client, altul la executant, cel de-al treilea fiind
trimis la producator.

- Referingele date de utilizatorii produsului FURANFLEX®, in Roméania, perioada 2005-2008,
confirma calitatea produsului atét in timpul punerii Tn operd, precum si buna comportare in
exploatare a acestuia. Dintre acestea amintim societafile SC. DEMICONS SR.L. Reghin, SC.
OVERALL SERVICE SR.L. Shiu, SC. EURO FLEX 2006 SR.L. Odorheiu-Secuiesc, toate firmele
menyionate avand Tn obiectul de activitate punerea in opera a captusirii cosurilor de fum.

- Titularul are obligaria de a comercializa produsul numai insorit de Declararia de Conformitate cu
agrementul tehnic elaborat pentru acesta, care va confine si datele necesare pentru identificarea
produsului: denumire, fabrica, data si numarul lotului, smbolul controlorului de calitate.

- Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia are obligasia de a urmari
comportarea in exploatare a produselor conform legislasiei romanesti in vigoare.

SINTEZA INCERCARILOR DE LABORATOR EFECTUATE LA INCERC CLUJ-NAPOCA

Tabel nr.1

Criterii de =

Nr. | Caracterigtica/ Norma deincercare UM Rezultate obyinute admisibilitate %
crt. Conf. Fisa 5
producctor ®

-

1 | Determinarea densitari / 3
SREN IS0 1183-1: 2004 gem 165 1.7+005
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Tabel nr. 1 (continuare

Criterii de .
Nr. | Caracterigtica/ Norma deincercare UM Rezultate obyinute admisibilitate %
crt. Conf. Fisa 5
producdtor ﬁ
2 | Determinarea proprietarilor de
tracfiune/ SREN 1SO 527-1: 2000;
SREN IS0 527-2: 2000
-rezistensa la tracfiune (o) MPa 169,7 min. 100
-deformarea nominala la tractiune (g;) % 2,67 -
3 | Determinarea comportarii la apa % La24h: 44 i ©
(absorbyria de apa) / SR 137: 1995 La7zle 4,6 3
4 | Determinarea stabilitarii dimensiona- % Variazie dimensionala = 0% Fara variarii &
lela cald (200°C) / SR 137: 1995 Fara modificari ale aspectului dimensionale Z
5 | Determinarea efectelor imersairii in Variayii Variayii de masa =)
produse chimice lichide / dimensionale %
SREN IS0 175: 2002 24h | 71zle 24h 7 Zle R
- acid acetic % 0 0 0 2,52 Rezistenta §
- acidclorhidric 0 0 0 2,79 foarte bund la 7
- acid azotic 0 0 0 -456 | aciz, rezsena 8
- acid sulfuric 0 0 0 2,26 slaba la baze. |
- carbonat de sodiu 0 0 0 1,86 %
- clorura de sodiu 0 0 0 0,55 -
- apa digtilata 0 0 0 0
- etanol 0 0 0 1,88
- hidroxid de sodiu 0 0 -10,55 | -18,54
- metanol 0 0 0 2,11
- toluen 0 0 0 1,28
6 | Clasadereactielafoc - C-s3, d2 (Cy) - -
SINTEZA TNCERCARILOR DE LABORATOR EFECTUATE TN STRAINATATE
Tabel nr. 2
Criterii de .
Nr. | Caracterigtica/ Norma deincercare UM Rezultate obyinute admisibilitate %
crt. Conf. Fisa 5
producdtor ﬁ
1 | Rezistenyala compresiune, Rm/ ©
STN EN 1856-2: 2006 23 §
-fara sarcina termica MPa 42 - 3 .% S
-cu sarcing termica T400/ EN 1443 65 (ARm= +55%y) ; S g
-cu sarcing termica T450 / EN 1443 105 (YRm = +105%) = ;s
2 | Sabilitatea termica si permeabilitatea k-
la gaze/ STN EN 1856-1: 2006 g 25
-cu sarcing termica T400/ EN 1443 l.st 0,42 max. 2,0 SFL
-cu sarcing termica T450/ EN 1443 m? 0,21 conformEN 1443 |~ = ,@
3 | Rezdstenrala actiunea gazelor de Permeabilitateala aer lao
ardere (determinat pe un cos de fum Temp. presiune de 1000 Pa <
experimental de 5,60 minalsime), pe de  "Tnaintea | Dupd | Dupa T
durata mai multor cicluri de testare | testarii | testare | 24 ore 9
temperaturd / I/hn? | 350°C | 30,6 193 | 208 maxim 50 =)
MSZ 14799:1988; SS0248 31 conf. DIN 18160 )
4 | Determinarea combustibilitarii / pt. prod. dificil J4
MSZ 14800-3: 1982 inlamabile g
- temp. gazelor de ardere °c 98 235 @
- pierdere de lungime % 33 85 s
- pierdere de masa % 35 80 ‘w
- ardere independenta S 0 80

Grupa specializata nr. 4 din INCERC Sucursala Cluj-Napoca, 1si Tnsuseste rezultatele acestor Tncercari,
efectuate de laboratoare acreditate.

Agrementul Tehnic nr. 007-04/448-2009
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4. Anexe

CARACTERISTICI TEHNICE

Tabel nr.3

Caracteristica

FURANFLEX®

- Densitatea (g/cm)

1,7+£0,05

- Diametru (mm)

80 - 500

- Lungime maxima (m)

60

- Conductivitatea termicd (W/m°C)

04

-Coeficient de dilatare termica (mVm°C) 24 x10°

Fig. 2 — Schemd de principiu a protecyiei anticorozive FURANFLEX®

Agrementul Tehnic nr. 007-04/448-2009

Tub folie termoplastica

Material compozit furanic

Invelis textil
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Extrase semnificative din procesul verbal nr. 353 din 30.01.2009 al sedinsei de deliberare a grupei
specializate:

Grupa specializata nr. 4 din INCERC Sucursala Cluj-Napoca, compusa din Pregedinte ing. Carol
Enyedi, raportor dr. ing. Salagyi Henriette, membri: dr. ing. Mircea Pastrav, ing. Carmen Dico, ing.
Mihai Filip a examinat Dosarul tehnic preliminar prezentat de SC. CHEMELFOREST SR.L. Tg. Murey,
referitor la produsul — PRODUS PENTRU PROTECTIA ANTICOROZIVA A COSURILOR DE FUM -
FURANFLEX®, Raportul de incercare si proiectul de Agrement Tehnic si a facut urmdatoarele observayii:
- Produsul FURANFLEX® este 0 solurie eficientd pentru captusirea cosurilor de fum la construcii noi

sau existente, avantajul lui constand in faptul ca punerea lui in opera nu necesita operasiuni de
demolare a zdariei.

- Reaultatele incercarilor de laborator atesta o foarte buna stabilitate termica, etanseitate la gaze,

rezistense foarte bune la aciz.

- Seutilizeaza cu succesin multe fari europene, definand agremente tehnice sau certificari in Ungaria,

Fransa, Norvegia, Suedia, Elveria, Lituania, Cehia, Rusia, Sovacia, etc.

- Aprecierile asupra utilizarii produsului in Roméania, in perioada 2005 —2008, facute de principalii
beneficiari ai acestuia sunt deosebit de favorabile.

Sstemul de management al calitasii este controlat prin audituri anuale realizate la sediul
producatorului de catre IFU-CERT, Zertifiziarungsgesellschaft fir Managementsysteme GmbH,
Germania respectiv procesul efectiv de productie este controlat de 2 ori pe an de catre CSTB,
Franra.

Din rapoartele de Tncercdri elaborate de INSTITUT FUR OKOLOGISCHE CHEMIE, Germania si
DANISH TOXICOLOGY CENTER, Danemarca, reiese ci n domeniul de temperatura testat (100°C-
600°C) FURANFLEX® nu degaja substanse toxice.

- Fiecarelivrare de produs este insorita de documentele conform legidariel in vigoare.

- Luand in considerare cele de mai sus, Grupa Specializata propune aprobarea de catre CTPC a
Agrementului Tehnic nr. 007-04/448-2009 ,, PRODUS PENTRU PROTECT7IA ANTICOROZIVA A
COSURILOR DE FUM - FURANFLEX®,” pe o perioadi de 3 ani.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 007-04/448-2009, conyinand 97 pagini face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

TITULAR DE AGREMENT TEHNIC (continuare pagina 1)

2. KOMPOZITOR Plastics Developing Co.Ltd.
H-1147 Budapesta, str. Gyarmat nr. 71, UNGARIA
Tel.: +361468 2030 Fax: +36 1468 2031

Raportorul grupei specializatenr. 4.

dr. ing. SZILAGY! Henriette

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Mircea PASTRAV

ing Carmen DICO
ing. Mihai FILIP
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